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XVIl. CONFECTIt METALICE, ELEMENTE DE TINICHIGERIE, JGHEABLURI St BURLANE

GENERALITAT!
Prezentul capitot cuprinde descrierea lucrarilor de confectii metalice debitate la praducitor §i apoi sudate s
finisate pe santier, balustrade, glafuri de protectie, elemente de tinichigerie diverse, lacrimare, casete din tabla in
diferite culori, etc.
Toate elementele sunt prezentate in detaliile aferente, in planuri si sectiuni caracteristice, si sunt
MATERIALE $t STANDARDE

- tabld pland zincata vopsita in camp electrostatic STAS 2028 — 80

- teava rectangulara otel STAS 334 — 88

- aite standarde care se pot aplica;

SR EN 607:2006 Jgheaburi de streasina cu pereti frontali rigidizati cu bordaj si burlane pentru apa pluviala cu
Tmbinari petrecute, realizate din foi metalice SR EN 607:2006 Jgheaburi de streasina si racorduri din PVC-U.
Definitii, cerinte si metode de incercare SR EN 1462:2006 Cérlige pentru jeheaburi de streasind. Cerinte si
incercari

GP 065-2001 Glhnd Prlwnd pronecta‘rea‘ si executia tucrdrilor de remediere a hidroizolatiilor
bituminaase la acoperisuri de beton.

GP 122-2014 Gh'|d privind reabilitarea utilitard si funcfionald a acoperiguritor ia cladirile
existente,

NP 069-2014 Normatav .prl\:'lnd pfotectuar'efcl, executia sl exploatarea fnvelitorilor
acoperisurilor in panta la cladiri.

GP 058-2000 Ghid privind optimizarea nivelului de protectie termici la cladirile de

locuit,

Mormativ pentru proiectarea si executia lucrarilor de izolatii termice de

€ 107/0-2002 ciadiri, indicativ {revizuire C 107/82).

Normativ privind proiectarea, executia i exploatarea hidroizolatiilor la

NP 040-2002 u g
clddiri.

GE 047-2002 Ghid privind utilizarea chiturilor a etangarea rosturilor In construdiii.

NP 064-2002 Ghid prl\-r.mc-i prmectarea, EXEFUtIa .5§ :?xpioata.rea .elen?entelor de
constructii hidroizolate cu materiale bituminoase si polimerice.
Ghid privind proiectarea, execufia si exploatarea hidroizolatiilor cu

114-2 . e .
&P 006 membrane bituminoase aditivate cu APP si SBS.
NP 121-2006 Normativ  privind  reabilitarea  hidroizolatiilor  bituminoase ale

acoperisurilor cladirilor.

LIVRARE, DEPOZITARE

Unele confectii metalice (cele din teavd rectangulara, a casetelor inchise cu tabla, etc) vor fi executate pe santier
sau in ateliere specializate, pe baza detaliilor de executie previzute in proiectele de specialitate, a tiparelor si
sabloanelor executate pe santier, pentru facilitarea executarii in serie a elementelor metalice care se repetd.
Cantitdtile de tahld pland zincatd var fi livrate pe santier ulterior grunduirii si vopsirii in cdmp electrostatic in
culoarea indicat3 in proiect de citre firma furnozoare contractatd pe aceastd lucrare. Pe santier urmeazd doar a fi
montate pe elementele indicate prin project.

Flementele de tinichigerie urmeaza a fi execuiate in ateliere specializate, pe baza masuratorilor realizate pe
santier si a detaliilor de executie, iar pe santier urmeaza a fi realizat montajul si ajustarea acestora.

EXECUTAREA LUCRARILOR

Pe santier, verificarea calititii materialelor are la hazéd certificatul de calitate emis de furnizor, ce trebuie sa
insoteascd in mod obligatoriu fiecare livrare de canfectit metalice.Verificarea calitatii confectiilor metalice revine
maistrului sau sefului de echip3 care receptioneazd lucrarea,

Transportul, depozitarea 5i manipularea matetialelor utilizate trebuie s se faca In stricta concordantd cu
standardele in vigoare,

Toate operajiile se fac numai cu echipd specializatd dotatd cu mijloacele necesare. Scule utilizate: aparat de
sudurd, ciocan, cleste, buld de aer.
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Paziionarea corectd se va verifica cu ajutorul bulei de nivel, asigurandu-se orizontalitatea si verticalitatea
panourilor confectionate. Motarea confectiilor metalice se face in functie de caracteristicile fiecareia, in
conformitate cu detalile de executie prezentate, Se va avea in vedere protectia anticoroziva a confectiilor
metalice.

Toate cotele din proiect se vor verifica pe santier inaintea executarii diferitelor elemente metalice.

Casete metalice

Chiar dac3 nu se mentioneazi in mad expres in caietul de sarcini, trebuie s8 se ia in considerare materiale pentru
realizarea unei functiondri corecte la inchiderile intericare si exterioare, rame de fixare, constructie invizibila,
materiale ajutdtoare, izolatoare, de etansare a rosturilor.

Casetele din tabla vor fi realizate in conformitate cu detaliile de executie pe o structura din teava rectangulara, iar
fetele vizib#te din tabla zincata vopsita in camp electrostatic sau similar, avand grosimea de minim 0.5 - 0.6 mm.,
Interiorul casetelor este termoizolat cu vata minerala, iar pe partea calda a termoizolatiei se va prevedea o
bariera de vapori.

Inchiderile la perete, parapet cat si alte inchideri, vor fi astfel realizate incat apa care poate patrunde sa poata fi
evacuata fara a uda izolatia termica {vata minerala).

Elemente de tinichigerie,sistem de colectare ape pluviale - jgheaburi si burlane

SPECIFICATH GENERALE

Conform specificatiilor din proiectul de utilizare al furnizorului, compatibile cu detaliul din proiect. Aplicabile aici:
jgheaburi si burlane ascunse pentru evacuarea apei de ploaie de pe acoperis realizate din tabld plana zincat3,
respectiv PVC, glafuri, coltare, elemente de tinichigerie diverse.

ELEMENTE COMPONENTE 5i MATERIALE, CARACTERISTICE

-jgheaburi din tabl3 plana zincatd i vopsita in camp electrostatic

-capace de inchidere de stinga si dreapta jgheaburi

- piese de imbinare jgheaburi cu garnituri de etangare

- elemente de tinichigerie racordate la atice;

- sisteme de prindere / pozare / fixare, conform specificatiilor producatorului;

-racorduri jgheab-burlan

-burlane din PVC

-parafrunzare/ site: ojel galvanizat

- glafuri, coltare, piese atic

Nota: jgheaburile vor fi hidroizolate, in conformitate cu detaliile de executie.

Elementele de tinichigerie urmeaza a fi executate in ateliere specializate, pe baza masuratorilor realizate pe
santier si a detaliilor de executie, iar pe santier urmeaza a fi realizat montajul si ajustarea acestora. Acestea se vor
realiza din tabla zincata vopsita in camp electrostatic si vor avea grosimea de min 0.6 mim.

Elementele de tinichigerie sunt specificate in detaliile respective, in planurile si sectiunile aferente si vor fi vopsite
ia culoarea tamplariei, acolo unde nu este specificat altceva.

Tipurile de elemente pot fi: capace atic, profile de coama, profile de inchidere colturi panouri {interioare si
extericare), corniere fixare panouri, garguie, glafuri ferestre, elemente cu lacrimar, etc.

Vor fi incluse toate slementele de etansare necesare: benzi profifate neopren, benzi izobutil sau similar, silicon,
etc.

Montarea tamplariel se va face cu distantieri si etansare spuma poliuretanica cu celula inchisa, sau cu benzi
precomprimate ~ conform producatorului.

Spre exterior si interior vor fi amplasate folii de etansare - cea exterioara permeabiia la vapori, cea interioara cu
rol de bariera impotriva vaporilor.

Intre tamplarie si termoizolatia de pe intradosuri sau glaf se va aplica un cordon de chit siliconic rezistent la UV-
permanent elastic, sau garnituri de etansare ~ cf. producatorului.

Sub glaf se va prevedea o folie hidroizolatoare.

Eiementul de tinichigerie-glaf se va fixa de tamplarie utilizand benzi de etansare autoadezive {mastic sau
neopren), respectiv fixare mecanica de profilul de tamplarie, dupa caz — conform specificatiilor producatorului si
indicatiilor din detaliile de executie.
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MASURATORI

-jgheab, burlan, capac atic - element de tinichigerie: per ml, In functie de sectiune

-sistem de prindere: incluse in pretul elementelor

retul unitar va inctude toate livrarile, instalatiile si elementele necesare asigurdrii unei bune hidroizolatii, a
etansarii diverselor elemente, a fixarii acestora, precum §i a scurgerii totale a apei de ploate,

TERMINAREA LUCRARILOR

Masuri privind protectia muncii: La executarea lucrérilor se vor respecta prevederile aplicabile In vigoare,

Abateri admise: Se admit abateri de pani la 0,5 % pentru executia lucrdrilor de confectii metalice si pana la 5 %
pentru lucrdri de sudura.

Dupi terminarea lucririlor de montaj se va face receptia, verificand:
- daci a fost realizatd corect fixarea definitiva a elementeior
- verticalitatea montantilor
- dach s-a avut in vedere protectia anticorozivd a confectiilor metalice

NOTA: PRODUCATORUL CONFECIILOR METALICE VA REALIZA PROIECTUL DE SPECIALITATE IN VEDEREA

REALIZARI TUTUROR ELEMENTELOR, PE BAZA DETALILOR DE EXECUTIE SI DUPA REALIZAREA MASURATORILOR
IN SANTIER. ACESTA VA FI PREZENTAT PROIECTANTULUI SPRE APROBARE.

XVIIl.  TAMPLARIA EXTERIOARA DIN ALUMINIU CU RUPERE DE PUNTE TERMICA

GENERALITATI

Sunt cuprinse conditiile tehnice pentru executarea, verificarea si receptionarea lucrérilor peniru urmatoarele
tipuri de tdmplirie: tdmplarie din aluminiu cu rupere de punte termica: ferestre, usi si glaswanduri interioare si
exterivare:ferestre cu ochi mobil, cu ochiuri fixe si mobile, cu dubla deschidere, tamplarie tip perete cortina;
Specificul acestor lucrdri este operatiunea de montare a subansamblurilor si elementelor, confectionate
industrializat de citre producdtori specializati.

CARACTERISTICI SPECIFICE PROIECTULUI

Se va utiliza tamplirie din aluminiu {uzuala si tip perete cortina), cu etansare pe garniturd de cauciuc ,profil
pentacameral cu rupere de punte termica si geam termoizolant ¢u tratament protectie solara + low e cu
umpluturd de gaz inert {argon) R’min=cca 0.77- 0.83 m2K/W (IN FUNCTIE DE TIPUL TAMPLARIEI)

Se va respecta tabloul de tamplarie anexat.

MATERIALE si produse

Tamplirie din profile din aluminiu, uzuala si tip perete cortina, culoare gri antracit, RAL 7016 sau similar :
Caracteristicile tehnice si de calitate ale ferestrelor trebuie s3 se inscrie in limitele impuse de standardele si
normativele in vigoare si de Ghidul pentru Agrementarea Tehnica a Ferestrelor - GAT 009/1985.

Se vor utiliza profile din AL pentacamerale, cu rupere de punte termica, clasa A, clasa de combustibilitate
minimum €0, clasa de reactie fa foc min A2s1d0.

- elementele de tamplarie vor fi prevazute. cu disp, de aerisive controlata daca este cazul

- Montaj tamplarie cu precadru termoizolant si benzi precomprimate {standard NZEB) - cf. producator

- Se aplica folie de etansare la interior si exterior - cf. spec. producatorului {cea ext. permeabila 1a
vapori, cea interioara cu rel b.cav.)

Accesorii:
Accesariile narmale (manere, cremoane, fearfeci) vor fi cele originale ale producitorului de tdmplarie);
Rezistenta la actiuni exterioare:

PERMEABILITATEA LA AER:

mai mare decat valoarea minimi din SR EN 1026:2001 Ramin = 41,0 x 107 X v* x Ronec

PERMEABILITATEA LA APA 51 CONDENS:

se vor respecta valorile din SR EN 1027:2001+ NP 200 {cantitatea de apa rezultatd din condens in sezonul rece
trebuie s3 fie mai micd decat cea care se peate evapora din structurd in sezonul cald) i GAT 009/1995



PRESIUNEA VANTULUI

tampliria exterioard va rezista la presiunile standardizate pentru regiunea amplasamentului, dar minimum,
1000Pa ;

REZISTENTA TERMICA

R'min=cca. 0.77-0.83 m2i/W — SAU CONFORM NORMATIVELOR IN VIGOARE LA DATA REALIZARII OFERTEL, in
functie de tipul tamplariei

COEFICIENTUL DE INFILTRATIE
- la tampliria exterioard va fi de 0,2 - 0,3 x 10* m® {m.s.Pa);
- se va asigura un numér de schimburi orar de aer cuprins intre 6-10 volume/ora.

IZOLARE ACUSTICA

- minim 33 dBA la fatade (C 125 si GAT 009/1995)

MOSTRE $i TESTARI

Vor fi prezentate mostre conform cerintrior specifice . Mostre realizate pe santier: panouri caracteristice de usi si

vitrind, echipate complet cu geam si feronerie

LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE

Livrarea materialelor si produselor se va face conform cerintrlor specifice.

Elementele de tAmplirie se livreazil in containere pentru transportul tamplariei., care asigurd meniinerea calitatii

tn timpui transportului §i manipularii.

Ferestrele si usile se depoziteazd in dispozitivele in care au fost transportate, pe cat posibit In incaperi inchise,

ferite de radiatiile solare si intemperii,

La depozitare se va evita apropierea de radiator sau alte surse de cildurd, a céror temperaturd depdseste 60°C.

Tamplaria se livreazd cu toate accesoriile necesare {manere, cremoane, foarfeci, etc.};

EXECUTAREA LUCRARILOR

Executia se va face conform proiectului si detaliilor furnizorului de sistem, In concordantd cu prescriptiile caietului

de sarcini, tindnd cont de normativele specifice acestei categorii de lucriri i de prescriptiile tehnice Tn vigoare,

Montajul se va face numai de cétre firme specializate agregate de furnizorul si executantul sistemului {furniturii),

Furnizoru! va intocmi programul de asigurare a calitéiii furniturii pentru tamplidrie, care va fi urmarit de

antreprenor §i proiectant.

QOperatiuni pregititoare GENERALE

Verificarea lucririlor ce trebuie s fie complet terminate inainte de montarea tdmplériei

- realizarea §i receptionarea ziddriilor si peretilor In care urmeazd a se monta usgile;

- asigurarea golurilor {spaletilor) la dimensiunile tocului tAmplariei plus lufturile de montaj;

- verificarea pieselor inglobate, a diblurilor, etc.

- realizarea si receptionarea tencuielilor interioarelor;

. pregitirea goturilor in ziddrie pentru fixarea praznurilor la tampldria metalic;

- verificarea dimensiunilor golurilor.

Daci situatia constatat’ nu este conforma cu prevederile din proiect, se va solicita reexaminarea solutiei de cétre

proiectant.

Verificarea tAmplariei :

Se referd la: aspect, etangeitate, rezistenia si funciionalitate:

- dimensiunile tAmpliriei i rigurozitatera rectangularitayii tocului;

- forma muchiilor si fetelor {stirbituri, crestaturi si zgarieri in profunzime, crapaturi, etc);

- corecta montare In halamale foilor de usi;

- planeitatea cercevelelor si perfecta suprapunere a lor in falturile tocului pe tot conturul acestora cu
respectarea tufturitor in faljuri;

- corecta montare a elementelor de inchidere-blocare;

Curatirea suprafetelor si conturului goluhd, verificarea pieselor inglohate, a diblurilor, etc,

Tehnologia de execuiie tAmpldrie din aluminiy

Montajul se va face numai de ctre firme specializate agreate de furnizorul si executantul sistemului (furniturii).

In lista de cantitati este inclusa si desfacerea tamplariei existente din lemn, fara recuperarea materialului,
transportul acesteia in curtea Colegiului, |a dispozitia beneficiarului pentru a putea fi transportata la locul de
depozitare stabilit,

Punerea in operd se face conform detaliilor din project insusite de proiectant si beneficiar si a prescriptiilor
tehnice a ale producatorului gi tinand cont de normele tehinice specifice in vigoare.

La terminarea lucririlor farestrele si usite se curdid ja interior si la exterior cu agentul de curdtire indicat de firma
producatoare, in funclie de tipul finisajuiui,



Se interzice folosirea substanlor abrazive de curdtire. Dupa curdtire, ferestrele gi usile se spala temeinic cu apa.

In documentatie este inclusa si tencuirea spaletilor cu mortar de var-ciment pe 0 latime de 20-25 c¢m, zugravirea
locala a acestor spaleti precum si montarea glofurilor de PVC la interior si glofurilor din aluminiu la exterior.

Se va face:

- verificarea calitdii lucrérilor executate anterior si care pot influenta operatiunite de montaj a tamptariei;

- se va realiza trasarea si verificarea axelor de mantaj a tamplariei, functie de elementele de prindere existente
sau pentru pozitionarea acestora.

SISTEMUL DE MONTA! AL TAMPLARLEI IN GOLUL DE FEREASTRA Sl RACORDAREA CU ACESTA:

Montarea tamplariei din aluminiu se va face in precadre termoizolate din polistiren sau similar, etanasarea
realizandu-se cu benzi precomprimate — conform producatorului.

Spre exterior si interior vor fi amplasate folii de etansare — cea exteripara permeabiia la vapori, cea interioara cu
rol de bariera impotriva vaporilor.

Intre tamplarie si termoizolatia de pe intradosuri sau glaf se va aplica un cordon de chit siliconic rezistent la UV-
permanent elastic, sau garnituri de etansare — cf. producatorului.

Sub glaf se va prevedea o folie hidroizolateare.

Elementul de tinichigerie-glaf se va fixa de tamplarie utilizand benzi de etansare autoadezive (mastic sau
neopren), respectiv fixare mecanica de profilul de tamplarie, dupa caz — canform specificatiflor producatorulul.

VERIFICAR| IN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR

Se va verifica la tAmpliria DIN atuminiu

- corespondenta cu proiectul st detaliite respective;

- funcionarea cu ugurintd a canatelor si a feroneriei;

- prinderea timplariei de zidarie, sau in peretii din gips-carton;

- modul Tn care s-au realizat montérile garniturilor de cauciug;

MASURATOARE S| DECONTARE

Lucririle de tAmplirie se vor mésura la metru patrat de suprafata a elementului montat,
Decontarea se va face la metru patrat.

STANDARDE DE REFERINTA

T 043-2002 G'h‘id prilvind Tmbunititirea calitititor termaizolatoare ale ferestrelor la clddirile
civile existente,

° SC 007/2013 — Solutii cadru privind reabilitarea termohigro- energeticd a anvelopei cladiriior de locuit

existente,

e Ghidul MDRL GP 123/2013 — Ghid Privind Proiectarea si Executarea Lucrarilor de Reabilitare Termicd a

Biocurilor de Locuinte.

s OG Nr.29/2000 si OUG Mr.174/2002 méasuri speciale pentru reahilitarea ctadirilor,

@ Normativ C107/0-2002 pentru proiectarea si executia lucririlor de izolafii termice de clidirl, indicativ

{revizuire C 107/82).

e Normativ C107/1, 2, 3, 4, 5 -2005, actualizat privind calculul termotehnic al elementelor de constructie

ale cladirilor.

s Legea Nr.372/2005 — privind performanta energetici a clidirilor, modificatd, completatd si repubticata

prin Legea Nr.159/2013.

& HG Nr.363/2010, cu modificirile si completarile ulterioare, actualizatd la 14.11.2012 — SCOST-04/MDRT

® Reabiiitarea termicé a locuintelor ~ Standard de cost.

® Ordinul Nr.691/2007 pentru aprobarea Normelor metodologice privind perfermanta energetich a

ctadiritor.

o OUG Nr.18/2009 privind cresterea performanieior blocurilor de locuinte, aprobatd si completata prin

Legea Nr.158/2011 si actualizatd prin OUG Nr.63/30.10.2012 .

Profile din PVC dur: SR EN 12608:2004; DIN 7748; DIN 54001; DIN 18055,

SR EN ISO 10077-1:2007 — Performanta termicd a ferestrelor, ugilor si obloaneior. Caleulul coeficientulul de
transfer termic. Partea 1: Generalitati

SR EN SO 10077-2:2004 - Performanta termica a ferestrelor, ugilor gi obloanelor. Calculul coeficientului de
transfer termic. Partea 2: Metoda numerich pentru profile de tdmplarie

SR EN 1026:2001 — Ferestre si usi. Permeabititate ia aer. Metada de incercare

SR EN 1027:2001 ~ Ferestre si usi. Etangeitate la apa. Metoda de incercare

SR EN 1191:2001 — Ferestre si usi. Rezistenta a inchidere gi deschidere repetatd. Metoda de fncercare




SR EN 12046-1:2004 ~ Forte de manevrare. Metod# de incercare. Partea 1: Ferestre

SR EN 12412-2:2003 — Performanta termicd a ferestrelor, usiior si obloanelor. Determinarea coeficientului de
transfer termic prin metoda cutiei calde, Partea 2: Rame

SR EN SO 12567-2:2005 — Performanta termici a ferestrelor si ugilor. Determinarea coeficientului de transfer
termic prin metoda cutiei calde, Partea 2: Ferestre de acoperig gi alte ferestre in relief

SR EN 13126-1:2006 — Feronerie pentru cladiri. Cerinfe §i metode de fncercare pentru feronerii de ferestre si ugi
pentru balcon. Partea 1: Cerinte comune pentrd toate tipurile de feronerie

SR EN 13126-7:2008 - Feronerie pentru clidiri. Cerinte si metode de incercare pentru feronerii de ferestre gi usi
pentru balcon. Partea 7: Zavoare

SR EN 13126-8:2006 — Feronerie pentru cladiri. Cerinte §i metode de incercare pentru feronerii de feresire gi usi
pentru balcon. Partea 8: Feronerie oscilo-basculants, basculant-oscilantd si pivotanta

SR EN 13126-15:2008 - Feronerie pentru clidiri. Cerinte si metode de incercare pentru feranerii de ferestre si usgi
pentru balcon, Partea 15: Rulmenti pentru ferestre gi usi pentru baicon culisante orizontal si pliant culisante

XIX. TERMOIZOLARE INVELITOARE S| ATiCE - TERASE

Pentru terasete necirculabile se prevad urmatoarele straturi:

- hidroizolatie membrand PVC - cf. prod,

- termoizolatie placi rigide vata minerala bazaltica, hidrofobizata {preferabil dual density, cu rezistenta la incarcari
punctuale Fp>1000N, rezistenta la compresiune min. 30KPa), hest =min 0.036-0.038 W/mk, grosime 25 cm {
CO/AL);

‘membrana bituminoasd -barierd contra vaporilor si strat difuzie - cf. normativelor si specificatiilor
producatorului- in legatura cu atmosfera;

- panouri tabla cu cuta inalta;

- acoperis autoportant - pane metalice protejate la foc, CO/AL, R30

- grinzi metalice principale protejate la foc - CO/AL, R45

In vederea eliminarii vaporilor de sub hidro / termaizolatie, stratul de difuzie va fi pus in legatura cu atmosfera

Toate aticele vor fi termoizolate, in canformitate cu detaliile — parte din proiect, avand urmatoarea stratificatie:

- racord vertical hidroizolatie membrand PYC - cf. prod.
- racord vertical membrana difuzie sib.c.v.

- panou sandwich cu fete metalice si izolatie vata minerala bazaltica sau poliizocianurat (PIR) min 3 cm grosime -
strat suport pentru membrane in zona aticului

Standarde de referinta

Se vor respecta urmatoarele stasuri si normative:
€112-80 — normativ pentru proiectarea si executarea hidroizolatifior la lucrari de constructii
NP 34-80 - norme tehnice de folosire a materialelor termoizolante.

La preluarea frontului de lucru se vor verifica urimatoarele aspecte:

_ - suprafata suport sa fie curata, sa nu prezinte denivelari;

- pantele s& corespunda STAS 3303

_ - daci suportul este uscat, elementele de strapungere sa fie montate definitiv si la cotele stabilite, aticiie si
rebordurile vor fi terminate si finisate,

Materlale

- bariera contra vaporilor st strat difuzie ~ cu o grosime corespunzaioare, cf. prevederilor normativelor si specificatiite
producatorilor;

- Pentru invelitoare - placi rigide vatd minerala bazalticd- {Min CO/AL in cadrul termosistemuiui, lambda min
0.036-0.038W/mpK), factor de rezistentd | adifuzia vaporilor = 1, rezistenta la compresiune pentru o deformtie
de 10%:2 30 kPa, hidrofobizata, preferabil dual density, cu rezistenta la incarcari punctuale Fp>1000 N, coeficient
de ahsortie de ap3 (scurtd duratd) : < 1 kg.m-2, coeficient de absortie de apa (lungd duratd) £ 3 kg.m-2, inarcare
din greutate proprie/mp: max 2072 kNm-3




- Pentru atic: panou termoizolant cu vaia minerala bazaltica sau poliizocianurat {PIR) pentru pereti (min Bs2d0,
preferabit CO/A1)- panouri cu grosime sotala de 30 mm, avand doua fete de tabla de otel de min, 0.5mm si miez
din poliizocianurat {PIR) sau vata minerala bazaftica — pentru termoizolarea intradosului aticului.

Livrare, depozitare , manipulare

Se vor furniza de catre producitor instructiunile de manipulare, depozitare si pratectie pentru fiecare material,

Pentru receptia fiecarui lot de materiale livrate, antreprenorul va verifica certificatul de calitate al producétorului,
Materiatele se vor grupa intr-un spatiu acoperit, uscat, bine aerisit, ferit de inghet si de variatii de temperaturd (-7 si + 20
ocy;

materialele vor fi depozitate pe categorii, cu etichete vizibile pentru a nu se confunda continutul.

Pentru manipulare si transport la locul de lucru se vor folosi cutiile de ambalje si se vor transporta numai cantitatile
necesare unui schimb de lucru.

Executia lucrariloy

Fixarea placiior izolatoare — conform indicatiilor producatorului si modului de utilizare

Verificarea calititii lucrarilor de izolatii:

Lucrarile de izolatii fiind lucriri ascunse, calitatea lor se va verifica impreuna cu beneficiarul pe mdsura executarii lor,
incheindu-se un praces verbal din care si rezult ecd au fost respectate urmitoarele:

- calitatea suportului — rigiditate — aderenta, planeitate, umiditate conform {Ord. MC Ind. 1024D/11.11.90

_ - calitatea materialelor izolatoare

- pozitionarea si ancorarea pieselor de fixare

_ - montarea corectd a fiecrui strat al izolatiei

- etapele si succesiunea operatiilor

Daca se conhsiderd necesar se va face si o verificare practicd a executiei prin sondaj ca:

_ desfacerea in unele puncte a izolatiei pentru a se constata identitatea structurii cu proiectul

_ verificarea izolatiei prin determindi de laborator pe probe prelevate din care s rezulte ¢ materialele folosite au fost de
calitate corespunzitoare conform cerintelor de calitate si buletinelor de analize.

¥X. HIDROIZOLATH, MEMBRANE HIDROIZOLANTE, BARIERE DE VAPOR! SI FOLII ANTICONDENS

GENERALITAT!
Acest capitol cuprinde principalele conditii tehnice de calitate pe care trebuie s3 le indeplineascd lucrdriie de
hidroizalatii respectiv specificatiile tehnice pentru lucrdrile de hidreoizolare.

Prevederile prezentului caiet de sarcini nu inlocuiesc si nuau prioritate fata deprevederile contractului de
executie si documnentatiei de licitatie. In cazul uneicontradictii intre prezentul caiet de sarcini si contractul de
executie sau documentatiade licitatie, antreprenorul va anunta beneficiarul in scris. Beneficiarul va interpretasau
decide in concordanta cu prevederile aplicabile ale contractului de executie sidocumentatiei de licitatie.Acest
caiat de sarcini cuprinde specificatiile tehnice pentru hidroizolatii cu materialebitumincase si a unor lucrari
aferente acestora, in scopul protectiei constructiilorsubterane si supraterane.Hidroizotatiile sunt lucrari de
constructie curolul de a impiedica partunderea umezeliisi a apelor meteorice, freatice sau tehnologice in
interiorul cladirii sau in etementelede constructie si asigura pastrarea in bune conditii a caracteristicilor fizico-
mecaniceale materialelor care compun constructiile.Caietul de sarcini nu are caracter limitativ, insa orice
modificari sau completari se vor putea face numai cu avizul proiectantului si /sau Consultantului.

STANDARDE DE REFERINTA / NORMATIVE
Se vor respecta urmiltoarele standarde si normative:

® $C 007/2013 - Soiulii cadru privind reabilitarea termohigro- energetica a anvelopei clddirilor de locuit
existente. '

® Ghidul MDRL GP 123/2013 — Ghid Privind Prolectarea si Executarea Lucrdrilor de Reabilitare Termicd a
Blocurilor de Locuinte.

o OG Nr.29/2000 si OUG Nr.174/2002 ma3suri speciale pentru reabilitarea cladirilor.

o Normativ C107/0-2002 pentru proiectarea si executia lucrarilor de izolatii termice de cladiri, indicativ
(revizuire C 107/82).

2 Mormativ C107/1, 2, 3, 4, 5 -2005, actualizat privind caleulul termotehnic al elementelor de constructie
ale cladiritor,
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e Legea Nr.372/2005 — privind performanta energetica a ciadirilor, modificatl, completata si republicatd

prin Legea Nr.159/2013.

° HG Nr.363/2019, cu modificirile si compietdrile ulterioare, actualizatd ia 14.11.2012 ~ SCOST-04/MDRT

e Reabilitarea termica a locuintelor — Standard de cost.

. Ordinul Nr.691/2007 pentru aprabarea Normelor metodologice privind performanta energeticd a
cladirilor.

° OUG Nr.18/2009 privind cresterea performantelor blocurilor de tocuinte, aprobatd si completatéd prin

Legea Nr.158/2011 si actualizata prin QUG Nr.63/30.10.2012 .

¢ 217-1983 Norme te;hmce prwmc{ alc.atuwea si executarea hidroizolatiei cu folie din
pvc plastifiat la acoperisuri.

GP 065-2001 G.hid !ermd prozecta.rea‘ si executia lucrritor de remediere a hidroizolatiilor
hituminoase la acoperisuri de beton,

GP 112-2004 Ghid privind 'pr0|-ectareal, exe-cu!;l.a ”§| exploatarea fnvelitorilor din
membrane polimerice realizate ,,in situ” .

GP 122-2014 Gf}']d privind reabilitarea utilitard si funciionala a acoperisurilor la cl3dirile
existente.

NP 069-2014 Normafclv lprn“nnd pvrmectuarle'a, executia si exploatarea invelitorilor
acoperisurilor in pantd ta cladiri.

GP 058-2000 Ghid privind optimizarea nivelului de protectie termica la cladirile de

locuit,

€ 107/0-2002

Normativ pentru proiectarea si executia fucrdrilor de izolatii termice de
clidiri, indicativ (revizuire C 107/82).

NP 040-2002

Mormativ privind projectarea, executia §i exploatarea hidroizolatiilor la
cladiri.

C 107/6-2002

Normativ general privind calcutui transferului de mas&(umiditate) prin
elemente de constructie,

C 107/7-2002

Normativ pentru proiectarea la stabilitate termica a elementelor de inchidere ale
cladirilor.

Ghid de evaluare a gradului de izolare termicd a elementelor de

0-2002 . N N pw o \
GTOo4 0 eonstructie la clidiri existente, in vederea reabilitarii termice.
GE 047-2002 Ghid privind utilizarea chiturilor la etansarea rosturilor in constructii.
Ghid privind proiectarea, executia si exploatarea elementelor de
NP 064-2002 S . - . L .
constructii hidroizolate cu materiale bituminoase i polimerice.
S . | .
€ 107-2005 N?rmfatlv privind calculul termotehnic al elementelor de constructie ale
cladiriior.
GP 114-2006 Ghid prlvmdl prqaectarea, .Ft'xecui;la si e%ploatarea hidreizolatillor cu
membrane bituminoase aditivate cu APP si SBS.
NP 121.2006 Normativ  privind  reabilitarea  hidroizolatitlor  bituminoase ale

acaperisurilor cladirilor.

NP 040 - 02 - “Praiectarea, executarea i exploatarea hidroizolatiitor la cladiri”
€300 - 94 - “Mormativ de prevenire §i stingere & incendiilor pe durata executdrii lucrérilor de constructie” si
,Normele Generate de Protectia Muncii editia 2002”

STAS 232355/2-87 - hidroizolatii si materiale bituminoase la elementeie deconstructii, STAS 2355/3-
87 Hidroizatatii din materiale bituminoase [a terase si acoperisuri, C112-86Normativ pentru proiectarea si
executarea hidroizolatiilor dinmateriale bituminoase, STAS 1046-78 Priza hituminata PA 55, PA 455TAS 7016-78
Impaslitura din fibre de sticla bituminata 1A 1100, 1B 1200, IBPI2005TAS 138 -80 Carton asfaltat CA 300, CA 400
STAS 7064 -78 Bitum pentru hidroizolatii tip H630/75 si H 80/90, STAS 1667-76Agregate naturale grele pentru
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betoane si montare liantimineraliSTAS 663-76 si Plumb (sub forma de benzi}STAS 3303/1-
83 Plantele acoperisurilorC112 -86, Norma pentru proiectare si executia membranei hidroizolante din materiale
bituminoase la lucrarile de constructie (INCERC) +adaugand PE731-85 Norma de intretinerea si reparatii necesar
pentru constructiileenergeticeC56-85 Norma pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor deconstructii si
instatatiile aferente (INCERCJPE 73289 Norme tehnice pentru instructiuni  si  proiecte  pentru
urmarireacomportamentului cladirilor cu obiective termice si energetice(MEE)C16-84 Norma pentru realizarea
lucrarilor de constructii si instalatii pe timp racoros.

Lucrarile de hidroizolatii vor fi incepute atunci cand conditiile de vreme existenta si prognozata permit efectuarea
tucrarilor in concordanta cu recomandarileproducatorului si cerintele de garantie. Nu se va incepe montajul
hidroizotatiei pana cand straturile suport nu au fostinspectate si se constata ca sunt in stare corespunzatoare.

Tipuri de membrane:

MEMBRANA GEOTEXTILA

-pentru impermeabilizéri fundatii pentru constructii civile gi industriale

Geotextilele sau geosinteticele (denumire generald) sunt materiale plane, continue, tesute sau netesute, fabricate
din fibre sintetice sifsau artificiale si/sau naturale, prin procedeul de intertesere (netesute), tesere sau filare din
topiturd. Sunt utilizate T lucrdrile de constructii, la executia straturilor de separatie, a drenurilor, filtreior,
armarea terasamentelor si a taluzurilor cat §i In alte alcatuiri constructive.

Membranele sunt rezistente la actiunea ciupercilor, microorganismelor si la penetrarea radacinilor, fabricate din
fmpasliturd textila

- este interzis3 depozitarea geatextilelor afard, neprotejate de actiunea razelor UV sau a altor factori

atmosferici;

- indiferent de natura lucririi, se evita pozarea geotextilului dacé acesta este ud;

- la derolarea geotextilului se va evita aparitia cutelor pe suprafata acestuia. Eventualele cute aparute se

vor indepirta, iar dac3 acest lucru nu este posibil, se vor tia, suprapundndu-se marginile In sensul

desfasurarii;

- suprapunerea marginilor balotilor se va face pe 20-30 cm, in sensul de mers al utilajului pe geotextil;

- se interzice perforarea geotextilului pe suprafatd;

MEMBRANA DE PROTECTIE HDPE CU CRAMPOANE — PROTECTIE HIDROIZOLATIE membrana din polietilena de
inalta densitate (HDPE} care-i ofera o rezistenta mare la actiunea tuturor agentilor chimici naturali si la
compresiune mecanica.

Se foloseste pentru:

- protejarea membranelor bituminoase, a fatadelor si fundatiitor;

- terase, acoperlsuri terasa si gradini suspendate,

Instructiuni de montaj:

Protectia fatadelor si a fundatiilor - Initial, trebuie masurata inaltimea zidului care trebuie protejat. Se poate folosi
membrana de orice tatime, luand in considerare faptul ca membrana trebuie lasata in partea de jos mai lunga cu
cel putin 30 cm.

Se pleaca de la colturi, iar membrana se instaieaza orizontal cu trunchiurile de con catre perete. Se fixeaza la
partea superioara cu ajutorul rondelelor si cuielor la o distanta pe orizontala de 30 cm intre ele. In final, trebuie
fixate la partea supericara profilete de inchidere.

Acoperisuri plane si terase - Peste membrana biturminoasa se instaleaza merbrana cu trunchiurile de con in sus.
Stratul final de pietris sau placile de beton sunt asezate deasupra. Astfel, apa pluviala este eficient drenata printre
butonii membranet lsostud,

HIDROIZOLATIE BITUMINOASA ADITIVATA TERMOSUDABILA dispusd vertical pe zona de sociu si intoarsd
orizontal sub conturul peretilor

de la parter, si ridicata cca 30 cm de la cota 0.00 pe peretii exteriori utilizata in varianta autoprotejata {cu strat de
ardezie) si pentru hidroizolarea jgheaburilor si a diverselor alte zone cu probleme de proteciie impotriva
infiltrarilor de apa, in conformitate cu detaliile de executie.

-membrane pentru hidroizolatii pe baza de bitum distilat modificat cu polimeri plastomeri {APP), avand o
armatura compozita, formata din impéslitura de poliester (P) armata cu fibre de sticla rasucite dispuse
longitudinat
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Sunt armate cu impaslituri din fibra de sticla sau poliester, fiind protejate pe fata superioara cu nisip sau granule
de ardezie de diferite culori si pe fata inferioara cufilm din polietilena, cu rol anti-lipire la transport si
depozitate.Se recomanda utilizarea lor la hidroizolatia intr-un strat sau doua la: fundatii sisubsoluri, terase
circulabile si necirculabile, acoperisuri de bloc, acoperisuriindustriale, sisteme de acoperisuri verzi (gradini
suspendate), cat si la refacerea{repararea) izolatiilor vechi.Se recomanda membrane armate cu poliester sau fibra
de sticta, fara strat protectoranti-UV, pentru terasele circulabile si cu strat protector anti-UV, pentru
teraselenecirculabile.Armatura din fibra desticla confera membranei o optima stabilitate dimensionala
sirezistenta la sarcini. Ardezia prin reflexia razelor solare are rolul de a protejamembrana la imbatranire si
totodata contribuie la o uzura mecanica minima astratului de bitum de dedesubt.O margine de aproximativ 10
cmpe toata lungimea sulului nu este acoperita cuardezie, permitand astfel imbinarea intre doua
membrane.Armatura din poliester confera membranei o rezistenta superioara la tractiune, oexcelenta stabilitate
dimensionala. Ardezia prin reflexia razelor UV arerolul de aproteja mersbrana la imbatranire sitotodata
contribuie la 0 uzura mecanica minima astratului de bitum de dedesubt. O margine de aproximativ 10 cm pe toata
jungimeasulului nu este acoperita cu ardezie, permitand astfel imbinarea.

NOTA: se va asigura hidroizolarea pe intreaga inaltime a soclubui, precum si peste acesta — in plan orizontal,
conform proiectului tehnic.

HIDROIZOLATIE MEMBRANA PVC : membrana multi-strat, sintetica, cu insertie din fibra de sticla ne-tesuta, din
PVC de inalta calitate pentru hidroizolatia acoperisuritor, in conformitate cu standardul EN 13956

UTILIZARI Membrand pentru hidroizolatii la acoperisuri cu asternere fibera sau cu halast {de ex. pietris, dale de
beton, acoperisuri verzi intensive, extensive, terase cu trafic pietonal) = Asternere liherd = Agternere liberd cu
balast » Acoperisuri verzi = Acoperisuri utilitare

Tipul de membrana va fi ales de constructor in functie de modul de utilizare.

CARACTERISTICH/AVANTAJE Stabilitate dimensionald mare datoritd insertiei de fibrd de stictd = Rezistenta mare la
intemperii, inclusiv radiatii Uv= permeahilitate ridicats la difuzia vaporitor de apd » Rezistentd mare la actiunea
factorilor de mediu = Rezistent fa solicitéri mecanice = Rezistentd la microorganisme « Rezistentd la strapungerea
radacinilor » Sudare cu aer cald frd utilizarea flacarilor deschise Special conceputd pentru hidroizolatii ingropate,
incluzand pavaje pietonale, suprafete cu vegetatie, fundatii, balcoane, terase, sape si pkici din beton = = Recictabild
APROBARI / CERTIFICARI Membrani polimerica pentru hidroizolarea acoperisurilor fn conformitate cu EN 13956,
certificat de organismut notificat 1213-CPD-4125 i prevazuti cu marcaj CE. = » Reacgia la foc conform EN 13503-
1. Rezistent3 la strdpungerea radacinilor testatd conform procedurilor de testare FLL. » Aprobéri oficiale ale
calit#til, agrementari, certificari, avize. = Monitorizare si evaluare de citre laboratoare autorizate. = Sistemul de
Management al Calitatii in conformitate cu EN iSO 9001/1400. = Productie conform cu politica de securitate din
industria chimicd. 2

CARACTERISTIC

Aspect/Culoare Suprafatd usor texturatd Culori: Strat superior bej Strat inferior bej

Conditii de depozitare Rolele trebuie depozitate la temperaturi cuprinse intre +5 °C si +30 °C, Tn pozitie arizontald,
protejate de lumina directd a soarelui, de ploate si zipadd. Nu stivuili paletii cu rote sau aite materiale in timpul
transportului sau fa depozitarea acestora.

Declaratia produsului EN 13956 Defecte vizibile Conforma {EN 1850-2}

Grosime efectivd minima 2.0 mm {- 5% / + 10 %) (EN 1849-2) —sau conform producatorului

Liniaritate € 30 mm {EN 1848-2) Planeitate < 10 mm (EN 1848-2} Masa pe unitatea de suprafatd 2.5 kg/m? (-5 % /
+10 %) {EN 1849-2)

Rezisten{a la impact substrat rigid 2 1000 mm substrat moale = 1250 mm (EN 12691}

Rezistenta la incércare staticd substrat moale z 20 kg substrat rigid 2 20 kg {EN 12730)

Rezistentd la penetrarea ridacinilor Conformé {EN 13948)

Rezistenta la intindere longitudinal {md)1} = 9.5 N/mm? transversal {cmd}2) 2 8.5 N/mm? (EN 12311-2) 1) md =
directie tongitudinald 2) emd = directie transversald

Alungire longitudinal (md)t} = 200 % transversal (crmd)2) 2 200 % (EN 12311-2) 1} md = directie longitudinald 2)
cmd = directie transversald

Stabilitate dimensionald longitudinal {md)1) £10.31 % wansversal (cmd)2) <]0.3] % (EN 1107-2) 1) md = directie
longitudinald 2) cmd = directie transversala

Rezistenta ia forfecare a rostului 2 560 N/50 mm (EN 12317-2)

ndoire la temperaturi scizute $-25 °C (EN 495-5)

Rezistenta la UV

Transmisia vaporiior de apé p= 20 000 (EN 1931}

Impermeabilitate Conforma (EN 1928)
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INFORMATIE DE APLICARE

Se va utiliza doar impreuna cu elemente componente ale sistemului de membrana

Temperatura ambientald a aerului -15 °C min. / +60 °C max. pentru termosudare cu aer cald 45 °C min. / +60 °C
max. pentru lipire la rece Temperatura suportului -25 °C min, / +B0 °C max, pentru termosudare cu aer cald +5°C
min. / +60 °C max. pentru lipire la rece

CALITATEA SUPORTULUI Stratul suport trebuie s3 fie uniform, neted, £4r3 proieminente sau bavuri, etc
Membrana trebuie separatd de substraturile incompatibile prin aplicarea un strat de separatie eficient pentru a
preveni imbdtranirea acceleratd a membranel,

APLICARE Lucririle de instalare irebuie realizate numai de aplicatori autorizati in domeniul membranelor de
acoperis. Aplicarea unor produse auxitiare, de ex. adezivi de contact / solutii de curatare, este limitatd la
temperaturi peste +5 °C. V& rugdm sd luati in considerare Fisele Tehnice de Produs. Pentru aplicarea
membranelor la o temperaturd ambientald sub +5 °C, pot fi necesare masuri obligatorii, din cauza cerinfelor de
sigurantd In conformitate cu reglementarile nafionale.

METODE / UNELTE DE APLICARE Procedura de aplicare: Conform instructiunilor de aplicare ale producatorulu

BARIERA ANTIVAPORI pe hazi de polietilend, pentru montarea pe partea calda a termoizotatiei, in toate zonele
unde sunt utilizate termoizolatii permeabile la vapori (de tip vata minerala);

MEMBRANA BITUMINOASA DUBLA - strat DDE {strat difuzie vapori de apa si bariera contra vaporilor — realizata
in conformitate cu specificatiile pentru terasa);

HIDROIZOLATIE PENSULABILA TIP PASTA — se aplica in toate grupurile sanitare, sau in zonele unde stratificatia nu
permite amplasarea unei hidroizofatil uzuale. Se asigura racordul cu peretii, utilizand profile specifice.

VERIEICAREA CALITATII LUCRARILOR DE HIDROIZOLATII

Lucrdrile de hidroizolatii orizontale, vertical gi inclinate fiind lucrari ascunse, calitatea lor se va verifica impreund
cu beneficiarul, pe masura executiei lor, ncheinduse

procese verbale din care sa rezulte ca au fost respectate urméatoarele:

- calitatea stratului suport — rigiditate, aderentd, planeitate, ueniditate{nu se admit asperitdti mai mari de 2 mm,
planeitatea trebuie sa fie continud);

-calitatea racordurilor dintre diverse suprafete

-calitatea materiatelor hidroizolatoare;

-calitatea amorsajului §i lipirea corectd a fiecérui strat al hidroizolatiei (suprapuneri, decalari §i racordari-latimea
de petrecere a foilor 7 — 10 ¢m longitudinal, minim 10 cm. frontai);

-etapele §i succesiunea operatiilor;

In mod special, comisia va efectua si probe locale directe, dupa cum urmeaza:
a) verificarea etanseitatii hidroizolantiilor prin inundare cu apa timp de 72 ore a acoperisurilor cu
panta pana la 7% inclusiv. Nivelul apei va depasi cu minimum 2 em punctut cel mai ridicat;
1. rezuliatele verificarilor mentionate la acest capitol se inregistreaza conform instructiunilor
pentru verificarea lucrarilor ascunse;
2. la protectia hidroizolatiilor acoperisurilor necirculabile , se verifica vizual uniformitatea
acoperirii.

La acoperisurile circulabile se verifica daca placile si dalele sunt montate pe un strat de nisip cu grosimea
minima de 2 cm., daca rosturile intre placi sunt intercalate, daca sunt corect executate rosturile de dilatatie si
daca sunt umnplute cu mastic bituminos.
verificarea pantelor conform preiectului, amplasarea corecta a gaurilor de scurgere.

Se mai verifica daca sunt corespunzatoare, conform proiectului, racordarea hidroizolatiei la reborduri si
atice, la strapungeri, la rosturi de diiatatie si la gaurile de scurgere, care trebuie sa fie prevazuie cu gratare
{parafrunzare) si 3a nu fie infundate.

Tinichigeria aferenta hidroizolatiei acoperisurilor (sorturi, copertine, glafuri etc) se verifica daca este
executata conform proiectului, bine incheiata, racordata cu hidroizolatia si fixata de censtructie.



Conditii de executie
Caracteristicile minime ale membranelor termosudabite!
® Stratul suplimentar si stratul 1 hidroizolator :
- Tip armatura: fibre sticla;
- Rezistena la rupere: -
-fongitudinal: 2: 350 N/5 cm
- transversal: 2: 300 N/5 ¢cm
- Alungire la rupere:
- longitudinal: 2: 3 %
- transversal: 2: 3%
e Stratul final hidroizolator :
Tip armatura: poliester tesut;
- Rezistenta la rupere:
-longitudinal: 2: 600 N/5 cm
- transversal: 2: 450 N/5 cm
- Alungire la rupere:
- lengitudinal: 2: 40 %
- transversal: 2: 40 %
Pentru realizarea hidroizolatiilor de calitate corespunzatoare, vor fi respectate urmatoarele conditii:

a) lucrarile de hidroizolare cu membrane multistrat se vor executa de intreprinderi specializate sau echipe
specializate iar lucratorii vor fi instruiti special pentru aceste lucrari si cu modul de utilizare al
arzatoarelor cu flacari racordate la buteliile cu gaze fichefiate;

b} se vor asigura spatii corespunzatoare pentru depozitarea materiatelor aproape de locul executiei;

¢) sevor asigura caile de acces cele mai scurte pentru transportul si manipularea materialelor;

d) se va controla calitatea si cantitatea foilor bitumate, a bitumurilor si materialelor auxiliare, daca au
certificate de calitate si corespund prescriptiilor tehnice respective, pentru utilizarea conform proiectului
si normativelor in vigoare;

e) lucrarile de hidroizolare la cald se vor executa la temperaturi peste 5°C, fiind interzisa executia acestora
pe timp de ploaie si burnita.

Pozitionarea si tipul hidroizolatiei va fi regasit in protectul de arhitectura iar constructorul are obligatia
de a consult ape tot parcursul lucrarii plansete de specialitate.

La atice cu inaltimea de pana la 60 cm, hidroizolatia se va intoarce pe partea orizontala a aticului
minimum 12 cm, iar in cazul unor elemente verticale cu inattimea mai mare, se va ridica pana ta 30 c¢m si se va
ancora sau se va prinde in cuie sau cu platbanda si bolturi impuscate Ja distante de cca.50 cm.

¥XI. LUCRARI DE [ZOLATIl- CARACTERISTICI GENERALE St IZOLATI LOCALE CU SALTELE DIN VATA MINERALA
BAZALTICA (RIGIDA, SEMIRIGIDA, CF INDICAT!HLOR DIN PLANSE)

Prevederi generale

Toate materialele si semifabricatele, care intra in componenta unor izolatii vor fi introduse in lucrare
numai daca, in prealabil:

—  -a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii ca au fost livrate cu certificate de calitate, care sa
confirme fara dubiu ca sunt corespunzatoare normelor respective si prevederitor proiectului; inlocuiri de
mmateriale nu sunt permise decat cu acordul scris al beneficiarului si proiectantului;

—  s-a organizat depozitarea si manipularea in conditii care sa asigure pastrarea calitatli si integritatii
materialetor,

—  materialele folosite sa fie verificate inainte de punerea in opera, prin masurarea dimensiunilor
geometrice, umiditatii etc, in conformitate cu prevederile din normele tehnice in vigoare, neputand fi
utilizate daca prezinta abateri peste cele admisibile.

Verificarea caracteristicii si calitatii suportului pe care se aplica hidroizolatia se va face in cadrul verificarii
executarii suportului respectiv, Este strict interzis a se incepe executarea oricaror lucrari de izolatii daca suportul ~
in intregime sau pe portiuni - nu a fostin prealabil verificat conform instructiunilor pentru lucrari ascunse.

Toate verificarile ce se efectueaza la lucrari sau parti de ucrari de izolatii, care ulterior se acopera (de ex.

straturile succesive ale izolatiei propriu-zise, racordarile, piesele inglobate, etc ), se inscriu in procese-

verbale de lucrari ascunse, conform instructiunilor respective.

Alte verificari ce trebuiesc efectuate sunt:

_ racordarile dintre diverse suprafete, cu abateri admisibile fata de dimensiunile din proiect;

—  Yipirea corecta a foilor; nu se admit deslipiri, alunecari si basici;
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—  latimea de petrecerea foilor {7 — 10 cm. longitudinal, minim 10 cm. frontat);
—  racordarea corecia a izolatiilor orizontale cu cele vertical;
—  sevor verifica pantele si se va controla daca suprafata suport esie perfect curate, fara asperitati mai mari
de 2 mm si denivelari mai mari de 5 mm si cu o planeitate continua;
—  se va verifica daca sunt fixate conductele de scurgere, elementele de strapungere, diblurile, carligele,
agrafele de prindere sau orice alte elemente ce pot strapunge hidroizolatia sau sunt situate sub aceasta.
De asemenea se va tine seama de urmatorarele prescriptii tehnice:
$TAS 2355/1-85 — “Lucrari de hidroizotatii in constructii. Terminologie”;
STAS 2335/2-87 — “Hidroizolatii din materiale hituminoase la elemente de constructie”;
Agrementul ethnic ce trebuie livrat odata cu hidroizolatia.
Prevederite acestui capitol se aplica |a toate jucrarile de izolatii termice si hidrofuge la constructii.
in cazul in care prescriptia tehnica pentru executarea izolatiei prevede conditii speciale de planeitate,
forma de racordari, umiditate etc., precum st montarea in prealabil a unor piese, dispozitive, etc., aceste conditii
vor face obiectul unei verificari suplimentare, inainte de inceperea lucrarilor de izolatii.
Toate verificarite ce se efectueaza la lucrari de izolatii, care ulterior se acopera {de ex. straturile succesive
ale izolatiei propriu-zise, racordarile, piesele inglobate etc.) se inscriu in procese — verbale de lucrari ascunse,
conform instructiunilor respective.

Conditii de executie

Caracteristicile minime ale membranelor termosudabile:

e Stratul suplimentar si stratul 1 hidroizolator :

- Tip armatura: fibre sticla;

- Rezistena la rupere: -

- longitudinal: 2: 350 N/S cm
- transversal; 2: 300 N/5 cm

- Alungire la rupere:

- longitudinal: 2: 3 %
-transversal: 2:3 %

e  Stratul final hidroizolator :

Tip armatura: poliester tesut;

- Rezistenta la rupere:

- longitudinal: 2; 600 N/5 cm

- transversal: 2: 450 N/5 cm
- Alungire la rupere:

- longitudinal: 2: 40 %

- transversal: 2: 40 %

Pentru realizarea hidroizolatiilor de calitate corespunzatoare, vor fi respectate urmatoarele conditii:

f) lucrarile de hidroizolare cu membrane multistrat se vor executa de intreprinderi specializate sau echipe
specializate lar iucratorii vor fi instruiti special pentru aceste tucrari si cu modul de utilizare al
arzatoarelor cu flacari racordate |a buteliile cu gaze lichefiate;

g) sevor asigura spatii corespunzatoare pentru depozitarea materialelor aproape de locul executied;

h) sevor asigura caile de acces cele mai scurte pentru transpartul si manipularea materialelor;

iy se va controla calitatea si cantitatea foilor bitumate, a bitumurilor si materialelor auxiliare, daca au
certificate de calitate si corespund prescriptiilor tehnice respective, pentru utilizarea conform proiectului
si normativelor in vigoare;

i} lucrarile de hidroizolare la cald se vor executa la temperaturi peste 5°C, fiind interzisa execulia acestora
pe timp de ploaie si burnita.

Pozitionarea si tipul hidroizolatiei va fi regasit in proiectul de arhitectura iar constructorut are ohligatia
de a consult ape tot parcursul lucrarii plansele de speciaiitate.

Pentru executarea hidroizolatiei in campul acoperisului, suiurile din foi bitumate se vor derula pe
suprafata suport si se vor curata, dupa care se vor lasa un timp suficient pentru relaxare siindreptare a foilor.

Se va matura suprafata suport, se vor poza si croi foile bitumate la lungimea necesara pe locul de
aplicare, dupa care se vor rula din nou si apoi se vor lipi cu flacara prin derulare succesiva si presare a sulului peste
stratul suport.

Apasarea energica a sulului trebuie sa conduca la eliminarea pungilor de aer,

Suprapunerile dintre foile bitumate vor fi de 7-10 cm longitudinal si de 10 ¢m transversal, se vor presa si
netezi, curatindu-se totodata excesul de mastic de bitum refulat pe margini.

Al doilea strat al hidroizolatiei se va aplica in mod asemanator, cu decalari intre suprapunerite follor
realizate prin tipire, la marginea acoperisului, a unei fasii de 50 cm latime.
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Fiecare strat se va aplica incepand de la gurile de scurgere, astfal ca suprapunerile sa fie realizate in
sensul de scurgere at apelor. La pante pana la 20%, lipirea foilor se va face perpendicular sau paralel cu panta, far
la pante mai mari, foile bitumate se vor aplica numai paralel cu panta.

Dupa aplicarea primului strat se va examina suprafata cu grija, prin ciocanire, iar defectele constatate se
vor remedia, dupa care se va executa stratul urmator. Hidroizolarea la elementele verticale (atice, reborduri,
ventitatii, cosuri) se va executa cu fasii croite la dimensiunile respective prin derulare, incepand de jos in sus. la
scafe suprapunerile cu straturile hidroizofatiel orizontale se vor realiza in trepte de minimum 20 cm. La colturi,
ruchii si alte locuri unde foile bitumate nu se pot derula se admite aplicarea flacarii pe foaia bitumata si lipirea
imediata prin presare, controlandu-se aderenta s continuitatea etansarii in aceste locuri.

La atice cu inaltimea de pana la 60 cm, hidroizolatia se va intoarce pe partea orizontala a aticului
minimum 12 cm, lar in cazul unor elemente verticale cu inaltimea mai mare, se va ridica pana la 30 ¢m si se va
ancora sau se va prinde in cuie sau cu platbanda si bolturi impuscate la distante de cca.50 cm.

Izoiatii termice
Protectia termica serveste la:
- confort;protectia omului fata de prea multa sau prea putina caldura;
- economisirea energiel termice;
- protectia impotriva degradarilor constructiei rezultate din dilatarile termice si, in primul rand,
datorita condensului de vapori de apa, generate de o termoizotatie insuficienta sau pozitionata gresit.
Pe parcursul executarii lucrarilor, in afara de rezohvarea problemelor prezentate anterior se verifica daca
barierele contra vaporilor sunt continue.
Toate aceste verificari se inscriu in procese-verbale de lucrari ascunse.
la verificarea pe faze de lucrari comisia examineaza frecventa si continutul actelor de verificare pe
parcurs, comparandu-se cu proiectul si prescriptiile tehnice respective.
in plus, cornisia este obligata sa verifice prin sondaj corectitudinea inregistrarilor facute pe parcurs; numarul
sondajelor se stabileste de comisie, dar va fi de cel putin 1/10 din cele prescrise pentru faza premergatoare sau de
executie a lucrarilor.
La receptia prefiminara se procedeaza ca siin cazul verificarii pe faze, insa numarul sondajelor poate fi
redus pana la 1/20 din cele initiale.
Materiaie si produse:
- Polistiren expandat EPS, si vata minerala bazaltica de 100 mm pentru izolarea fatadelor
o Densitate: 15 kg/mc
o Coeficientul de transfer termic: 0,035 W/m¥
- Ppolistiren extrudat XPS, de 50-100-150 mm pentru izolarea placii de b.a. aflata in contact cu
solul, a soclului si a acoperisului in terasa.
o Densitate: 32 kg/me
o Coeficient de transfer termic: 0.025W/mk
Ca materiale auxitiare se utilizeaza: bitum pentru lucrari de hidrozolatii tip H 80/90, STAS 7064-70 si folie
de PVC{hidroizolatie);
Adezivi compatibili cu polistirenul expandat;
Plase din fibra de sticta;
Tencuieli — conform caiet ,tencuieli”,
sistemele de termoizolatie trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:
rezistenta optima de transmitere a caldurii in scopul evitarii pierderilor de caldura si formarii
condensului pe suprafetele interioare;
_  stabilitate termica in scopul reducerii amplitudinii oscilatiilor de temperatura interioara si pe
suprafata elementelor de inchidere in limitele confortului termic;
-~ mentinerea capacitatii de izolare termica prin inlaturarea posibilitatilor de formare a condensuiui in
interiorul elementelor de constructie;
_  rezistenta la infiliratia aerului, pentru limitarea reducerii capacitatii de izolare termica datorita
permeabilitatii la aer.

Livrare, Depozitare, Manipulare
Receptionarea rolelor sau placilor termoizolante se va efectua pe santier, urmarindu-se:
- verificarea modului in care au fost ambalate si transporiate materialele, inainte de descarcarea
lor din mijlocul de transport;
- existenta buletinelor de calitate si a marcajului;
- respectarea conditiilor tehnice de calitate.
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Execuiarea jucrarilor

Executia se va face conform proiectului si detaliilor furnizorului de sistem, in concordanta cu prescriptiile
caietului de sarcini, tinand cont de normativele specifice acestei categorii de lucrari si de prescriptiile tehnice in
vigoare,

Lucrarile de aplicare si lipire a placilor termoizolatoare se vor executa la temperaturi de peste + 5C cu
muncitori special instruiti pentru acest gen de lucrari sub supravegherea permanenta a unui maistru cu verificarea
si controlul organelor competente din cadrut intreprinderii de executie.

Placile de polistiren se lipesc, bucata cu bucata fara rosturi intre ele, pe stratul de adeziv.

Daca grosimea stratului termoizolant se realizeaza din mai multe placi suprapuse, acestea se vor lipi intre
ele direct cu adeziv special aplicat pe partea inferioara. Straturile de placi se asaza cu rosturile decalate cu cca. %
placa longitudinal si transversal, pentru a se evita continuitatea rostului pe toata grosimea termoizolatiei,

Termoizolatia din polistiren a fatadei va fi tencuita cu mortar de ciment cu insertie de fibre de sticla -
sistern Baumit sau similare.

Realizearea se face conform cu specificatiile furnizorului {producatorului) de sistern.

Aspectul exterior va similar suprafetelor tencuite adiacente.

Vata minerala trebuie sa fie mai lata cu 2-3 cm decat latimea spatiului care trebuie izolat. Ruloul de vata
minerata de sticla se aseaza prin comprimare in spatiul dintre capriori; partile laterale compresibile ale
materiatului izolant asigura o imbinare perfecta a acestuia cu structura de lemn, fapt care limiteaza puntile
termice. Sub stratul de vata minerala este indicata montarea unui strat de difuzia a vaporilor care sa completeze
bariera contra vaporilor montata peste materialul izolator.

Verificari in vederea receptiei lucraritor

Pe parcursul executiei lucrarilor se va urmari si consemna in procese verbate de tucrari ascunse:

- indeplinirea conditiilor de calitate a suportului - sa fie uscat si curat, sa nu prezinte denivelari si
asperitati peste limitele admise;

- montajul termoizoatiei cu rosturi stranse intre placi, respectarea prevederilor proiectului privind
grosimea termoizolatiei si tratarea puntilor termice

La verificarea pe faze de lucrari comisia examineaza frecventa si continutul actelor de verificare incheiate
pe parcurs, comparandu-se cu proiectul, prescriptiile tehnice si abaterile admisibile.

In mod special, comisia va efectua si probe locale directe, dupa cum urmeaza:

b) verificarea etanseitatii hidroizolantiilor prin inundare cu apa timp de 72 ore a acoperisurilor cu
panta pana la 7% inctusiv. Nivelul apei va depasi cu minimum 2 ¢cm punctul cel mai ridicat;

3 resultatele verificarilor mentionate la acest capitol se inregistreaza conform instructiunilor
pentru verificarea |ucrarilor ascunse;

4. la protectia hidroizolatiilor acoperisurilor necirculabile , se verifica vizual uniformitatea
acoperirit.

la acoperisurile circulabile se verifica daca placile si dalele sunt montate pe un strat de nisip cu grosimea
minima de 2 cm., daca rosturile intre placi sunt intercalate, daca sunt corect executate rosturile de dilatatie si
daca sunt umplute cu mastic bituminos.
verificarea pantelor conform proieciului, amplasarea corecta a gaurilor de scurgere,

Se mai verifica daca sunt corespunzatoare, conform proiectului, racordarea hidroizolatiei la reborduri si
atice, la strapungeri, la rosturi de dilatatie si la gaurile de scurgere, care trebuie sa fie prevazute cu gratare
{parafrunzare) si sa nu fie infundate.

Tinichigeria aferenta hidroizolatiei acoperisurilor {sorturi, copertine, glafuri etc) se verifica daca este
executata conform proiectului, bine incheiata, racordata cu hidroizolatia si fixata de constructie,

lzolatii termice LOCALE cu vata minerala bazaltica CO/AL
5o realizeaza izolatii locale cu acest material, in zone unde suni necesare umpluiuri, inchideri cu
materiale usoare si este necesara evitarea aparitiel unor punti termice, in conformitate cu prevederile
proieciului tehnic.
Materiale si produse;
Rutouri vata minerala pentru izolatii locale, inchise;
o Densitate: 15 kg/mc
o Coeficientul de transfer termic: 0,037 /0,040 W/mK
Ca materiale auxiliare se utilizeaza: bitum pentru lucrari de hidrozolatii, materiale de etansare specifice si folie de
PVC/aluminiu (bariera conira vaporilor, dupa cazl;
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Sistemele de termoizolatie trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

- rezistenta optima de transmitere a caldurii in scopul evitarii pierderilor de caldura si formarii
condensului pe suprafeteie interioare;

_  stabiitate termica in scopul reducerii amplitudinii osciiatillor de temperatura interioara si pe
suprafata elementelor de inchidere in imitele confortului termic;

—  mentinerea capacitatii de izolare termica prin inlaturarea posibilitatilor de formare a condensului in
interiorul elementelor de constructie;

_  rezistenta la infiltratia aerului, pentru limitarea reducerii capacitatii de izolare termica datorita
permeabilitatii la aer,

Livrare, Depozitare, Manipulare

Receptionarea rolelor termoizolante se va efectua pe santier, urmarindu-se:
- verificarea modului in care au fost ambalate si transportate materialele, inainte de descarcarea

lor din mittocul de transport;

- existenta buletinelor de calitate si a marcajuluj;
- respectarea conditiilor tehnice de calitate.

Normative privind proiectarea si executia lucrarilor de izolatii

C16/1984 — , Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si instalatii”.

C 107/0-2002 — ,, Normativ pentru proiectarea si executarea lucrarilor de izolatii termice de cladiri”.
STAS 2355/2-1979 — ,, Hidroizolatii din materiale bituminoase la elemente de constructii”.

STAS 2355/3-1979 -, Hidroizolatii din materiale bituminoase la acoperisuri si terase”,

STAS 3303/0 — ,, Pantele acoperisurilor”,

STAS 5833/3-80 —""Vata minerala si produse din vata minerala. Saltele din vata minerala”

STAS 2389/1977 " Igheaburi si burlane, Prescriptii de proiectare si alcatuire”

¥XII. ZUGRAVELI §t VOPSITORH — CONFECTH METALICE-IVIPREJMUIRE, SOCLURI BETON, ZIDARIE

1 GENERALITATI
Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia 2ugrivelilor i vopsitoriilor, asemanatoare ca
materiale 5i tehnologie de execuiie si sunt prezentate fiecare in subcapitole separate.
Continutul subcapitoleior:
a) Vopsitorii lavabile cu dispersie acrilica sau vinilica de exterior soctut din beton armat
b) Vopsitorii specifice pe diverse elemente metalice
¢) Protectia anticoroziva

2. MATERIALE

Toate materialele §i produsele puse in operd trebuie sd fie agrementate.
Materialele utitizate la executarea zugrivelilor si vopsitoriiler vor avea caracteristicile tehnice conform
standardelor si normelor admise e Roménta, precum si a agrementelor specifice.

3. CERINTE SPECIFICE PROIECTULLI
a) Vopsitorii lavabile :

- Yopsitorii lavabite pentru exterior cu dispersie acrilica sau vinilica, in min 2 straturi, culoare ¢f proiect si
SPECIFICATIILOR BENEFICIARULU! aplicate direct pe b.a.; Conf. agrement tehnic.

b} Vopsitorii specifice pe diferite elemente metatice : cu toate straturile nacesare, conf. agrement tehnic.

¢} Protectia anticoroziva
. lucrarile de protectie anticoroziva cuprind operatiile de pregatire, grunduire si vopsire a
suprafetelor;
- elementele metalice care urmeaza a fi vopsite se curata cu perii de sarma manuale sau mecanice;
- operatia de grunduire se executa numai in conditiile asigurarii unei temperaturi a mediului si a
pieselor peste 5 grade C si a unei umiditati relative sub 65%;
Vopsirea
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. pe suprafetele grunduite si curatate in prealabil de orice urma prin stergere cu lavete imbinate in
diluant, se aplica 2 starturi email polilac.

- aplicarea fiecarui strat se va face prin pensulare sau prin pulverizare, dupa uscarea stratului
anterior, daca este necesar, vopseaua se dilueaza prin adaugare de maxim 10% D509.

4. LIVRAREA, TRANSPORTUL $1 DEPOZITAREA MATERIALELOR
Materiatele tivrate vor fi insotite de certificatul de calitate si fisa tehnica.
Executantul trebuie si-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor 5i produselor
incat si elimine posibilitatea degradérii acestora, astfel ca, in momentul punerii lor in operd, acestea sa
corespund conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat st prin normativele In vigoare.

Alragem o atentie deosebitd la condifiile de securitate impotriva incendiilar, care trebuie asigurate
spatiilor de depozitare (in special a materiatelor usor inflamabile, ca de exemplu vopselele). Se recomanda ca
temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa intre +7 si +20 grade C.

5.PREGATIREA SUPRAFETELOR
Suprafete din beton
- In cazul suprafetelor de beton toti porii rdmasi de la turnare se vor umple cu mortar de ciment-var, dupa
ce bhavurile si dungile iesinde au fost indepdrtate, iar petele de decofrol se vor freca cu piatra de siefuit
sau cu peria de sarma.

Suprafete metalice

- suprafetele metalice nu trebuie sa prezinte pete de ruging, grasimi de orice fel, vopsea veche, noroi, etc.
Rugina se indepdrteazd prin frecare cu peria de sarm3, spacluri de olel, hdrtie sticlatd sau solutii
decapante (ex: Feruginol). Petele de grasime se sterg cu solventi adecvati, exclusiv petrol lampant §i
benzind auto.

- Tampliria metalicd se aduce pe gantier grunduitd cu un grund anticoroziv corespunziior vopselelor de
ulei.

6. CONDITII DE EXECUTIE

Zugravelile si vopsitoriile se vor executa n conformitate cu proiectul de executie si prevederile
prezentului caiet de sarcini.

Lucrdrile de finisare se vor executa la temperatura aerului, fn mediul ambiant de cel putin +5 grade € In
cazul zugravelilor si cel putin +15 grade € in cazul vopsitariilor, regim de temperaturd ce se va tine tot timpul
executiei tucrarilor i cel putin 8 ore pentru zugraveli §i 15 zile pentru vopsitorii dupd executarea lor.

Finisajele nu se vor executa pe timp de ceata dens3 si nici la un interval de timp mai mic de 2 ore de la
incetarea ploii si nici pe timp de arsitd mare.

fnainte de inceperea lucrdrilor de zugrdveli si vopsitorii se va verifica dacd suprafetele suport au
umiditatea de regim: 3% pentru suprafetele tencuite i 8% pentru cele gletuite sau din beton armat. in conditiile
de umiditate a aerului de pana la 60% §i temperatura ~15 .... - 20 grade G, umiditatea de regim se obtine dupa 30
de zile de la tencuire si 15 zile dupi gletuire. Umiditatea suprafetelor suport se mésoard cu aparaturd sau
procedee specifice (ex: aparat “Hygromette” sau solutie fenalftaleind 1%).

Diferenta de temperaturd intre aerul Tnconjuritor si suprafata care se finiseazd nu trebuie s3 fie mai mare de -6 °
€, pentru evitarea condensérii vaporilor.

i) Vopsitorii cu varuri lavabile de exterior

in acest subcapitol sunt cuprinse specificatiile tehnice, conditiile si madul de executare a lucrarilor de
vapsitarie cu varuri lavabile, productie interna sau de import, aplicate la interior pe perefi sl tavane, pe
tencuieli gletuite cu glet de ipsos sau pe suprafete driscuite.
Standarde privind executia:
Agrementele tehnice aie producatorilor divers

i Instructiuni tehnice pentru executarea placajelor interioare cu plici
€ 70-1986 , . L
emailate sau meiaminate din fibre de lemp.
1-1996 \ - - . .
NE 001-199 Normativ privind executarea tencuielilor umede groase i subtiri.
GT 041-2002 G,hfd privind reabilitarea finisajelor peretilor si pardoselilar cladirilor
civile.
GE 058-2012 Ghid privind produse de finisare ceramice utilizate in constructii,
| comasare/revizuire C 6-1986, C 223-1986, GP 073-2002.
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GE 055-2012 Ghid privind produse de finisare din materiale polimerice utilizate T
constructii, Comasare/Revizuire C 4-1977, C 174-1979, C 55-
1974.
GE 056-2013 Ghid privind produse de finisare peliculogene utilizate Tn constructii.
SR EN 998-1:2011 Specificatie a mortarelor pentru ziddrie. Partea 1: Mortare pentru tencuiresi gletuire

SR EN 1062-1:2004 Vopsele si lacuri, Produse de vopsire §i sisteme de acoperire pentru zidarie si betoane
exterioare. Partea 1: Clasificare

SR EN 1062-3:2008 Vopsele si lacuri. Produse de vopsire si sisteme de acoperire pentru ziddrie si betoane
exterioare. Partea 3: Determinarea permeabilititii la apd lichida

SR EN 1062-6:2003  Vopsele si lacuri. Produse de vopsire §i sisteme de acoperire pentru zidrie si betoane
exterioare. Partea 6: Determinarea permeabilitafii ta dioxid de carbon

SR EN 1062-7:2004 Vopsete si lacuri. Produse de vopsire gi sisteme de acoperire pentry zidarie si betoane
exterioare. Partea 7: Determinarea rezistentei la fisurare

SR EN 1SO 1518-1:2011 |Vopsele si lacuri, Determinarea rezistentei la zgériere. Partea 1: Metoda cu incdrcare
constanta

SR EN 1SO 1518-2:2012 |Vopsele si lacuri. Determinarea rezistenlei la zgariere, Partea 2: Metoda cu ncdrcare
variabitd

SR ENISO 1518:2011 |Vopsele si lacuri. Tncercare ta indoire {pe dorn cilindric)

SREN ISO 1524:2002 | Vopsele, lacuri si cernelurt tipografice. Determinarea finetii de dispersie

SR EN 1SO 2409: 2007 |Vopsele si lacuri. Tncercarea ta caroiaj

SR EN ISO 2431:2012 | Vopsele si facuri. Determinarea timpului de curgere prin utilizarea cupelor de curgere

SR EN ISO 2808:2007 |Vopsele §i lacuri. Determinarea grosimii peliculei

SREN ISO 2810:2005 |Vapsele si lacuri. Tmb&tranire natural’ a acoperirilor. Expunere si evaluare

SR EN IS0 2811-1:2011 | Vopsele si lacuri. Determinarea densitatii. Partea 1: Metoda cu picnometru

SR EN IS0 2813:2003 | Vopsele si lacuri. Determinarea reflexiei regulate a peliculelor de vopsea nemetalizatd la
20 grade, 60 grade si 85 grade

SR EN ISQ 3251:2008 | Lacuri, vopsele §i materiate plastice. Determinarea continutului de substante nevolatile
SR EN IS0 3678:1999 | Vopsele si lacuri. Tncercarea de uscare "aparent completd”

SR EN IS0 4618:2007 |Vopsele si facuri. Termeni gi definitii

SR EN 1SO 4624:2003 | Vopsele gi lacuri. Tncercare la tractiune

SR EN SO 4628-1:2004 |Vopsele si lacuri. Evaluarea degradirii suprafetelor acoperite. Aprecierca numarului s
dimensiunii defectelor §i a intensita{ii modificirilor uniforme ale aspectului. Partea 1. Introducere generald si
sistemul de notare

SR EN iSO 4628-2:2004 |Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor acoperite. Aprecierea numarului si
dimensiunii defectelor si a intensititii modificarilor uniforme ale aspectului. Partea 2: Evaluarea gradului de
basicare

SR EN ISO 4628-3:2004 |Vopseie si lacuri, Evaluarea degradarii suprafetelor acoperite. Aprecierea numarului gi
dimensiunii defectelor si a intensitatii modificarilor  uniforme ale aspectului. Partea 3: Aprecierea gradului de

ruginire
SR EN 150 4628-4:2004 |Vopsele si lacuri. Evaluarea degradirii suprafetelor acoperite. Aprecierea si dimensiunii
defectelor §i a intensitdsii madificarilor uniforme ale aspectului. Partea 4: Aprecierea gradului de fisurare

SR EN SO 4628-5:2004 |Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor acoperite. Aprecierea |numarului si
dimensiunil defectelor si a intensitilii modificarilor  uniforme ale aspectului. Partea 5: Aprecierea gradului de
exfoliere

EN ISO 4628-6:2012 |Vopsele si lacuri. Evaluarea degradarii suprafetelor vopsite. Aprecierea numarului s
dimensiunii defectelor, si a intensitdtii schimbdrilor  uniforme de aspect. Partea 6: Evaluarea gradului de cretare
prin metoda  benzii adezive

SR EN IS0 4628-7:2004 |Vopsele i lacuri, Evaluarea degradarii suprafejelor acaperite. Aprecierea numarului si
dimensiunii defectelor si a intensitdiii modificarilor uniforme ale aspectului. Partea 7: Aprecierea gracului de
cretare prin metoda cu o bucatd de velur.

SR EN 1SO 4628-8:2005 |Lacuri 5i vopsele. Evaluarea degradarii suprafetelor acoperite. Aprecietea aumaruiui gi
dimensiunii defectelor §i a intensitdtii modificarilor  uniforme ale aspectului. Partea 8: Evauarea gradului de
exfoliere si a coroziunii in jurul unei zgarieturi

SR EN 15O 4628-10:2004 Vopsele si lacuri. Evaluarea degradérii suprafejelor acoperite, Aprecierea numarului si
dimensiunii defectelor si a intensitatii modificarilor uniforme ale aspectului, Partea 10: Aprecierea gradului de
coroziune filiforma




SR EN iSO 6504-3:2007 |Vopsele si lacuri. Determinarea puterii de acoperire. Partea 3: Determinarea raportului
de contrast al vopselelor deschise la un randament de aplicare determinat

EN I1SO 6272-1:2012 | Vopsele si lacuri. Tncercari de deformare rapidi (rezistenta la soc). Partea 1: incercarea prin
caderea unei mase cu penetrator cu suprafatd mare

SR EN ISO 7783-2012 | Vopsele si lacuri. Determinarea proprietétilor de transmisie a vaporilor de apd. Metoda cu
cupa.

SR EN IS0 9117-3:2010 |Vopsele si lacuri. fneercari de uscare. Partea 3: incercare de uscare la suprafatd cu
ajutorul unor bite de sticid

SR EN ISQ 9227:2007 |Tncerciri la coroziune in atmosfere artificiale. Incerciri in ceats salind

SR EN SO 9514:2005 [Lacuri §i vopsele. Determinarea duratei de viajd a sistemelor de
acoperire | multicomponente. Pregétirea si conditionarea esantioanelor §i linii directoare pentru incercare

SR EN I1SO 11998:2007 |Vopsele si lacurl. Determinarea rezistentet la frecare umed si a aptitudinii de curdtare a
acoperirilor

SR EN SO 11341;2005 |Vapsele si lacuri. imbitranire artificiald si expunere la iradiere . Expunere la radiatiile
filtrate ale unei lampi cu arc cu xenon

SR IS0 11503:1997 | Vopsele si lacuri, Determinarea rezistentei la umidiiate (condensare repetata)

SR EN SO 11507:2007 jVopsele si lacurl. Expunerea acoperirilor la tmb#tranire artificiald. Expunere la radiatli UV
fluorescente gi la apd

SR EN 1SO 11890-1:2007 | Vopsele §i lacuri. Determinarea continutului de compugi organici volatili COV). Partea 1:
Metoda prin diferenta

SR EN 1SO 11890-2:2007 | Vopsele si lacuri. Determinarea continututui de compusi organici volatili COV). Partea 2
Metoda prin cromatografie de gaze

SR EN 13300:2002 | Vopsele §i tacuri. Produse de vopsire gi sisteme de acoperire pe bazd de || |
lap3 pentru pereti §i tavane interioare. Clasificare.

Specificatii privind execufia:

- vopsitoria se va aplica pe suprafetele exterioare din heton armat

- prealabil se face verificarea stratului suport i eventuatele rectificari ale suprafetelor

- aplicarea vopsitoriilor se va face in minimum 2 straturi, fiind prevazute amorse specifice. Se vor respecta
procedurile precizate de producatorul vopselei.

- ‘nainte de aplicarea unui strat trebuie ca stratul precedent sa fie bine uscat.

Atentie trebuie acordata:

- procur3rii de varuri lavabile specifice pentru exterior;

- pentru asigurarea consistentei si calititii compozitiei de lucru a vopseletor de var lavabil, se vor respecta
intrutotul instructiunile producétarilor;

- vopselele vor fi nsotite de certificatul de calitate precum si de termenul de valabilitate al lor;

- materiatele si solutiile de adaos (pentru spatii cu conditii speciale de natura: umiditate, exterior, interior,
etc) specifice fiecirui producitor de var lavabil in parte vor fi introduse in compozitia de lucry,
respectand cu strictete instructiunile producatorului;

Pregiitirea suprafelelor de tencuieli in vederea vopsirii cu var plastic:

- curdtarea petelor si indepdrtarea prafului

- inchiderea fisurilor si a crapaturilor

- aplicarea unui strat de amorsaj de var lavabil

- aplicarea manuald a 2-3 straturi de var plastic cu respectarea cu strictete a instructiunilor producatorului

h) Vopsitorii specifice pe diferite elemente metalice :
in functie de fipul de vopsitorie utilizat, se vor respecta agrementele specifice si indicatiile producatorilor,

7. CONDITII DE CALITATE 5t VERIFICAREA LUCRARILOR
Pe parcursul executiei lucrérilor se verificd in mod special de citre investitor (prin dirigintele de santier).
- indeplinirea conditiilor de calitate a suprafetelor suport;
- calitatea principalelor materiale introduse in executie conform standardelor si normelor interne de
fabricatie;
- respectarea prevederilor din proiect §i a dispoziiilor de santier;
- receptia lucriritor de zugréveli si vopsitorii se va face dupd uscarea perfectd a acestora;
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eventualele lucriri care nu respectd conditiile prevdzute Tn proiect, caiet de sarcini sau condifii de
calitate vor fi reficute sau remediate.

Verificarea zugrivelilor se va face prin:

examinarea vizuald a suprafetelor, urmarindu-se: corelarea cu proiectul, aspectul general {ton de culoare
uniform, fird pete, fird scurgeri, fard impuritdti inglobate, f4rs urme de bidinea, fard corecturi sau
retusuri care s distoneze cu tonul general, etc)

examinarea aderentei zugravelilor de stratul suport: o zugriveald de calitate nu trebuie sh se ia pe palmad
la o frecare usoara.

Verificarea vopsitoriilor se va face prin:

exarninarea vizuald a suprafetelor, urmarindu-se; corelarea cu proiectul, aspectul general {acelasi ton de
culoare pe intreaga suprafatd, acelagi aspect mat sau lucios pe intreaga suprafatd, fard pete, desprinderi,
cute, proeminente, scurgeri, bisici, aglomerdri de coloranti, fard neregularitdti din chituire sau slefuire,
etc)

verificarea tehnologiei de pregétire a suprafetelor manuale de vopsire (curdtirea, slefuirea, chituirea
rosturilor, etc) ce se face prin sondaj, indepértdndu-se cu grij4, in locuri mai dosite, vopseaua pénd la
stratul suport;

se verifics, de asemenea vizual, modul de vopsire al: tevior, radiatoarelor, etc (dach acestea sunt vopsite
cu vopseaua adecvatd, dacd sunt vopsite i pe suprafetele lor ascunse, etc);

se verifich vizual ca separarea campurilor de finisaje {ex: intre vopsitorii §i zugriveli) si se facd cu o
delimitare clars {fard suprapuneri} si rectilinie (fard ondulafii, cu excepiia locurilor unde acestea sunt
previzute explicit prin detaliile din proiect).

XXII.LELEMENTE METALICE ~POARTA / GARD

1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia si amplasarea diverselor elemente metalice

specifice, parti componente ale garduful

2. MATERIALE, CERINTE SPECIFICE PROIECTULUI

Toate materialele si produsele puse in operd trebuie sa fie agrementate.

Conform cerintelor benefictarului, se disting urmatoarele tipuri de elemente metalice utilizate;

NOTA: toate elementele propuse vor fi dimensionate prin proiectul de rezistenta.

Pe langa caracteristicile generale specificate in proiect, se vor respecta si prevederile din caietele de sarcini —
rezistenta.

Gardu! perimetral se va compune din:

stalpi metalici teava otel galvanizat cca 60x60x4 sau dimensiuni structural echivalente, cf. proiect
rezistenta. Stalpii vor fi protejati prin vopsire impotriva coroziunii - in sistem uzinat in culori similare cu
panoul de gard (RAL 7016 sau simitar} si vor fi prevazuti cu capace din pvc sau metaiice in culoare
similara. Stalpul metalic de gard se inglobeaza in soclul din b.a. Inaltimea totala a gardului va fi de cca
2.50 m de ia cota terenului.

(Stalpii se amplaseaza la interax de cca 2.00-2.50 m si se detaliaza in proiectul de rezistenta)

soclu beton armat impregnat /aditivat (rezistent la umiditate si la ciclurile inghet-dezghet), realizat in
trepte urmarind panta ferenului, dupa caz ingropat min 30 cm fata de cota terenului {cf. proiect
rezistenta)

- panouri plasa bordurata din otel galvanizat, cu protectie pve in culori inchise {RAL 7016 sau similar),
dimensiuni cca 250x200 em {h), dimensiuni goluri cca 200x55 mm grosime plasa cca 4-5 mm (confarm
specificatiilor producatorului), sistem de fixare a panourilor de plasa de stalpi, cu proprietati antiefractie
si protectie impotriva coroziunii

Sunt prevazute porti pietonale, realizate similar cu gardul, din profile metalice teava otel galvanizat cca 60x60x4
sau dimensiuni structural echivalente, cf. proiect rezistenta. Profilele vor fi protejate prin vopsire impotriva
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coroziunii - in sistem uzinat in culori similare cu panout de gard si vor fi prevazuti cu capace din pvc sau metalice in
culoare similara.

Portiie vor fi prevazute cu sisteme de inchidere specifice.

Caracteristici generale:

- calitatea materialului de baza folosit la executie trebuie sa corespunda prevederilor din
documentatia tehnica;

- materialele de baza cu defecte: stratificari, suprapuneri, fisuri, nu se folosesc in executie;

- materialele de baza ruginite sau murdare se curata inainte de prelucare;

- la prelucrarea cu flacara oxigaz se iau masuri de protejare a materialuiui impotriva umiditatii;

- oxizii, zgura sau neregularitatile care se formeaza pe suprafata taieturii, dupa prelucrarea cu
flacara oxigaz se indeparteaza prin polizare.

- Inainte de inceperea asamblarii, marginite si suprafetele laminatelor, in zonele unde urmeaza a fi
imbinate prin sudare se curata pana la fuciul metalic pe o latime de minim 10 mm de ¢ parte si de
alta a rostului de sudare;

- cordoanele de sudura nu vor depasi grosimea mai mare de 4 mm.

- controlul imbinarilor sudate se va face vizual.

3, LIVRAREA, TRANSPORTUL $1 DEPOZITAREA MATERIALELOR

Materialele livrate vor fi insatite de certificatul de calitate si fisa tehnica.

Executantul trebuie si-si organizeze in aga fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor i produselor
incat sd elimine posibilitatea degradarii acestora, astfel ca, tn momentul punerii tor in operd, acestea sd
corespundi conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat si prin normativele n vigoare.

Receptia se face prin verificarea conformitatii actelor de insotire cu marfa si respectarea legislatiei si actelor
normative in vigoare la data expedierii.

Produsele vor f insotite de documente intocmite in conformitate cu legislatia si actele normative in vigoare si vor
contine:

- Aviz de insotire a marfii;

- Factura fiscala;

- Certificate de calitate tip 3.1 conform SR EN 102042005

- Certificat de garantie si termenul de garantie ;

- Rapoarte de incercare/testare pe lot |a fiecare livrare;

- Producatorut poate atasa si alte documente insotitoare proprii, suplimentar fata de cele mai sus enumerate.

4, DOCUMENTE DE REFERINTA
Se respecta prevederiie din caietele de sarcini — rezistenta.

5, CONDITH TEHNICE DE CALITATE

Produsele var respecta prevederile legistatiei si actele normative in vigoare la data livrarii. Produsele care nu
respecta prevederile actelor normative si cele legistative vor fi considerate neconforme. Toate documentele din
oferta tehnica prezentate in alta limba decat cea romana vor fi traduse de un traducator autorizat.

5e respecta prevederile din caietele de sarcini - rezistenta,

6.REGLULI S1 METODE DE VERIFICARE A CALITATI:
Se respecta prevederile din caietele de sarcini - rezistenia.
7. Garantii tehnice Garantia produselor va fi de minim 24 luni de la data livrarii, conform Legii 449/2003,

Ofertantul va garanta calitatea produselor fivrate, obligandu-se sa asigure pe cheituiala sa-schimbarea marfurilor
declarate necorespunzatoare pe baza de proces verbal si suportarea eventualelor daune aduse beneficiarului.
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XXIV. ELEMENTE METALICE -~ ELEMENTE DE SIGURANTA (BALUSTRADE, MAINI CURENTE)

1. GENERALITATI

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia si amplasarea diverseior elemente metalice specifice,
parti componente ale gardului

2. MATERIALE, CERINTE SPECIFICE PROIECTULUI

Toate materialele si produsele puse in operd trebuie s3 fie agrementate.

Conform cerintelor beneficiarului, se disting urmatoarele tipuri de elemente metalice utilizate:

NOTA: toate elementele propuse vor fi dimensionate prin proiectul de rezistenta.

- balustrade de siguranta, h 0.90, din teava rectangulara, cornier si placi tabta perforata sau expandata
- maini curente atat la h 0.90 cm, cat si la h 0.65-0.70 cm — pentru copil.

- 5e amplaseaza conform proiect, dupa caz;

Pe langa caracteristicile generale specificate in proiect, se vor respecta si prevederile din caletele de sarcini -
rezistenta.
Caracteristici generale:

. calitatea materialuiui de baza folosit la executie trebuie sa corespunda prevederilor din
documentatia tehnics;

- materialele de baza cu defecte: stratificari, suprapuneri, fisuri, nu se folosesc in executie;

. materialele de baza ruginite sau murdare se curata inainte de prelucare;

- la prelucrarea cu flacara oxigaz se iau masuri de protejare a materialului impotriva umiditatii;

- oxizii, zgura sau neregularitatile care se formeaza pe suprafata taieturii, dupa prelucrarea cu
flacara oxigaz se indeparieaza prin polizare.

- Inainte de inceperea asamblarii, marginile si suprafetele laminatelor, in zonele unde urmeaza a fi
imbinate prin sudare se curata pana la luciul metalic pe o latime de minim 10 mm de o parte si de
alta a rostului de sudare;

- cordoanele de sudura nu vor depasi grosimea mai mare de 4 mm.

- controlul imbinariior sudate se va face vizual.

3, LIVRAREA, TRANSPORTUL §1 DEPOZITAREA MATERIALELOR

Materialele livrate vor fi insotite de certificatul de calitate si fisa tebnica.

Executantul trebuie s3-si organizeze i asa fel transportul, depozitarea gi manipularea materialelar si produselor
incat s3 elimine pasibilitatea degraddrii acestora, astfel ca, in momentul punerii lor In operd, acestea sé
corespundi conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de sarcini cat si prin normativele Tn vigoare.

Receptia se face prin verificarea conformitatii actelor de insotire cu marfa si respectarea legistatiei si actelor
normative in vigoare la data expedierii,

Produsele vor fi insotite de documente intocmite in conformitate cu legislatia si actele normative in vigoare si vor
contine:

- Aviz de insotire a marfii;

- Factura fiscala;

- Certificate de calitate tip 3.1 conform SR EN 10204:2005

- Certificat de garantie si termenul de garantie ;

- Rapoarte de incercare/testare pe lot la fiecare livrare;

- Producatorul poate atasa si alte documente insotitoare proprii, supiimentar fata de cele mai sus enumerate.

&, DOCUMENTE DE REFERINTA
Se respecia prevederile din caietele de sarcini —~ rezistenta.

5, CONDITII TEHMNICE DE CALITATE

Produsele vor respecta prevederile legislatiei st actele normative in vigoare la data livrarii. Produseie care nu
respecta prevederile actelor normative si cele legislative vor fi considerate neconforme. Toate documentele din
oferta tehnica prezentate in alta limba decat cea romana vor fi traduse de un traducator autorizat.

Se respecta prevederile din caietele de sarcini — rezistenta.

6. REGULI S| METODE DE VERIFICARE A CALITATII:
Se respecia prevederile din caietele de sarcini — rezistenta.
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